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WP 310
Werkstoffpriifung, 50kN

Die Abbildung zeigt WP 310 zusammen mit dem Zubehér WP 310.05.

Lerninhalte / Ubungen

m zusammen mit dem Zubehor
» Zugversuch
» Druckversuch
» Harteprufung nach Brinell
» Biegeversuch
» Scherversuch
» Tiefziehversuch
» Federprifung

Beschreibung

m hydraulisch betriebener Priif-
stand, angelehnt an industrielle
MabBstabe

m direkte Erzeugung von Zug- und
Druckkréften

m umfangreiches Zubehor fiir Ver-
suche aus der zerstorenden
Werkstoffpriifung

Eine klassische Disziplin der Werkstoff-
prifung ist das zerstérende Prufungs-
verfahren. Hierbei werden Proben me-
chanisch bis zum Versagen getestet.
Die Werkstoffprifung stellt Daten fiir
Harte, Steifigkeit und Festigkeit reprodu-
zierbar und exakt quantifiziert zur Verfi-

gung.

WP 310 bietet zusammen mit dem Zu-
behér Versuche aus der zerstérenden

Werkstoffprifung. Durch den dbersicht-
lichen Aufbau und die einfache Bedie-
nung kann der versuchstechnische Ab-
lauf in allen Einzelheiten und Phasen be-
obachtet werden. Die Leistung des Ver-
suchsstands ermdglicht es, Priufungen
im industriellen MaBstab durchzufiihren.
Werkstofftechnische Daten und Gesetz-
maBigkeiten kdnnen anhand von selbst-
ermittelten Messwerten verifiziert wer-
den.

Der vertikale hydraulisch betriebene
Prufstand mit direkter Krafterzeugung
kann sowohl Zug- als auch Druckkréfte
erzeugen. Die untere Traverse kann zur
Grobeinstellung der Hohe in Stufen ver-
stellt werden. Zylindrische Aufnahmen
an den Traversen ermdglichen den ein-
fachen Wechsel des Zubehérs.

Das umfangreiche Zubehor bietet Zug-
und Druckversuche, Harteprifungen
nach Brinell, Biege-, Scher- und Tiefungs-
versuche. Zusétzlich kdnnen Teller- und
Schraubenfedern geprift werden.

Die Priifkraft und Langung der Proben
werden mit Aufnehmern erfasst und an-
gezeigt. Die Messwerte werden auf ei-
nen PC ibertragen und dort mit Hilfe
der mitgelieferten Software ausgewer-
tet.
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WP 310
Werkstoffpriifung, 50kN

1 Hydraulikzylinder zur Erzeugung von Zug- und Druckkréaften, 2 Arbeitsbereich mit dem Zu-
behor WP 310.05, 3 Kraftaufnehmer, 4 héhenverstellbare untere Traverse mit Verriege-
lung, 5 Anzeige- und Bedienelemente, 6 \Wegaufnehmer
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Spannungs-Dehnungs-Diagramm fur unterschiedliche \Werkstoffe: a geharteter Stahl, b ver-
guteter Stahl, c weichgeglihter Stahl, d legiertes Aluminium
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Screenshot der Software: Harteprifung nach Brinell

Spezifikation

[1] hydraulisch betriebener Versuchsstand zur Werk-
stoffprifung, angelehnt an industrielle MafBstébe

[2] Erzeugung von Zug- und Druckkraften

[3] Prifkraft und Verfahrgeschwindigkeit einstellbar

[4] Erzeugung der Prifkraft Uber Zahnradpumpe und
doppeltwirkenden Hydraulikzylinder

[5] Kraftmessung tiber DMS-Vollbriicke mit akusti-
schem Uberlastsignal, max. Uberlast 150%

[6] Wegmessung uUber Linearpotentiometer

[7] LED-Anzeigen fur Kraft und Weg mit Tara- und Ma-
ximalwertspeicher

[B] GUNT-Software zur Datenerfassung Uber USB un-
ter Windows 10

[9] umfangreiches Zubehér erhaltlich

Technische Daten

Arbeitsbereich, BxH: 300x925mm
Hydraulische Erzeugung der Prifkraft
m Prufkraft: 0...50kN
m max. Systemdruck: 175bar
m max. Kolbenhub: 150mm
m Verfahrgeschwindigkeit: 0...425mm,/min
m Zahnradpumpe
» max. Férderstrom: 1cm3/Umdrehung
» Leistungsaufnahme: 0,55kW

Messbereiche
m Kraft: 0..50kN
m Weg: 0..150mm

230V, 50Hz, 1 Phase

230V, 60Hz, 1 Phase; 120V, 60Hz, 1 Phase
UL/ CSA optional

LxBxH: 1080x830x2300mm

Gewicht: ca. 330kg

Fiir den Betrieb erforderlich

PC mit Windows empfohlen

Lieferumfang

1 Versuchsstand
1 GUNT-Software + USB-Kabel
1  Satz didaktisches Begleitmaterial
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Werkstoffpriifung, 50kN

Optionales Zubehor

Zugversuch
WP 310.05
WP 310.12
oder

WP 310.06
WP 310.11
oder

WP 310.07
WP 310.13
Druckversuch
WP 310.04
WP 310.15

Spannvorrichtung fir Zugproben, rund und flach
Zugpraoben F10x50, 10 Stick, St

Spannvorrichtung fir Zugproben, Gewindeende
Zugproben B10x50, 10 Stuck, St

Spannvorrichtung fur Zugproben, Schulterform
Zugproben, Schulterform, 10 Stiick St

Druckplatten fur Druckversuche
Druckproben, 4 Stiick Kunststoff, 1 Stick Holz

Harteprifung nach Brinell

WP 310.01
WP 300.03
WP 300.31
WP 300.32
WP 300.33
WP 300.34
WP 300.12
Biegeversuch
WP 310.03
WP 310.81
Tiefungsversuch
WP 310.10
WP 300.41
WP 300.42
WP 300.43
WP 300.44
Scherversuch
WP 310.02
WP 300.52
Federprufung
WP 310.08
WP 310.09

Versuchsaufbau Héarteprifung nach Brinell
Harteproben, 4 Stuck, Al, Cu, St, CuZn
Harteproben, 4 Stick, Al

Harteproben, 4 Stick, Cu

Harteproben, 4 Stiick, St

Harteproben, 4 Stick, CuZn

Messlupe fur Harteprifung nach Brinell

Vorrichtung fiir Biegeversuche
Biegeproben, 25 Stick, St

Vorrichtung fir Tiefungsversuche
Tiefungsproben, 5 Stiick, Al
Tiefungspraben, 5 Stick, Cu
Tiefungsproben, 5 Stiick, St
Tiefungsproben, 5 Stick, CuZn

Vorrichtung fiir Scherversuche, zweischnittig
Scherproben, 5 Stiick, Cu

Versuchsaufbau Federprifung, Schraubenfeder
Versuchsaufbau Federprufung, Tellerfeder
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